


Válvula de Esfera Monobloco

Pos. Quant. DESCRIÇÃO

A 1
B 2
C 1
D 1
E 2
F 2
G 2

I 1

K 1
J 2

L 1

H 1

Corpo
Tampa
Esfera
Haste
Sede de vedação da esfera
Anel de vedação da tampa
Anel de vedação da haste
Alavanca
Preme gaxeta
Mola prato
Porca de fixação do castelo
Porca de fixação da alavanca

VÁLVULAS

VÁLVULAS

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR

3/4" PP E 1" PR

3/4" PP E 1" PR

1" PR 

1" PR 

1.1/4" PR

1.1/4" PR

1.1/2" PR

1.1/2" PR

2" PR

2" PR

TORQUE
(N.m)

TORQUE (N.m)

Inox Carbono

5

60 50

5

90 70

8

130 120

9

230 210

12

240 220

12

260 240

Tabela 1 - Torque recomendado para
aperto das porcas do castelo.

Tabela 1 - Torque recomendado
para aperto dos parafusos.

Valvula Esfera 
Em Aço Carbono WCB; CF8 (ISS304); CF8M (SS316)
Microfundidos
Corpo Monobloco
Para Apicação Quimica e industrial
Haste a Prova de Explosão
Normas e Padroes 
Pressão de trabalho 1000 WOG 
Norma De Teste BS 67755 



Válvula de Esfera Tripartida
1000WOG

VÁLVULAS

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR
1/2" PP E 3/4" PR
3/4" PP E 1" PR

1" PP E 1.1/4" PR 
1.1/4" PP E 1.1/2" PR

1.1/2" E 2" PR
2" E 2.1/2" PR

1.1/2" PP E 3" PR

TORQUE
(N.m)

5
5
8
9
12
12
13
27

VÁLVULAS

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR
1/2" PP E 3/4" PR
3/4" PP E 1" PR

1" PP E 1.1/4" PR 
1.1/4" PP E 1.1/2" PR

1.1/2" E 2" PR
2" E 2.1/2" PR

1.1/2" PP E 3" PR

TORQUE
(N.m)

5
5
13
14
20
20
25
30

Pos. Quant. DESCRIÇÃO

A 1
B 2
C 1
D 1
E 2
F 2
G 2

I 1

K 5
J 5

M 2
L 5

O 1
N 1

H 1

Corpo
Tampa
Esfera
Haste
Sede de vedação da esfera
Anel de vedação da tampa
Anel de vedação da haste
Alavanca
Preme gaxeta
Parafuso
Arruela de pressão
Porca
Mola prato
Porca de fixação do castelo
Porca de fixação da alavanca

Tabela 1 - Torque recomendado para
aperto das porcas do castelo.

Tabela 1 - Torque recomendado
para aperto dos parafusos.



Válvula de Esfera Tripartida
Classe 300

VÁLVULAS

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR
1/2" PP E 3/4" PR
3/4" PP E 1" PR

1" PP E 1.1/4" PR 
1.1/4" PP E 1.1/2" PR

1.1/2" E 2" PR
2" E 2.1/2" PR

1.1/2" PP E 3" PR

TORQUE
(N.m)

5
5
8
9
12
12
13
27

VÁLVULAS

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR
1/2" PP E 3/4" PR
3/4" PP E 1" PR

1" PP E 1.1/4" PR 
1.1/4" PP E 1.1/2" PR

1.1/2" E 2" PR
2" E 2.1/2" PR

1.1/2" PP E 3" PR

TORQUE
(N.m)

5
5
13
14
20
20
25
30

Pos. Quant. DESCRIÇÃO

A 1
B 2
C 1
D 1
E 2
F 2
G 2

I 1

K 4
J 4

M 2
L 4

O 2
N 2

H 1

Corpo
Tampa
Esfera
Haste
Sede de vedação da esfera
Anel de vedação da tampa
Anel de vedação da haste
Alavanca
Preme gaxeta
Parafuso
Arruela de pressão
Porca
Mola prato
Porca de fixação do castelo
Porca de fixação da alavanca

Tabela 1 - Torque recomendado para
aperto das porcas do castelo.

Tabela 1 - Torque recomendado
para aperto dos parafusos.



Válvula de Esfera Tripartida
Classe 800

VÁLVULAS

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR
1/2" PP E 3/4" PR
3/4" PP E 1" PR

1" PP E 1.1/4" PR 
1.1/4" PP E 1.1/2" PR

1.1/2" E 2" PR
2" E 2.1/2" PR

1.1/2" PP E 3" PR

TORQUE
(N.m)

5
5
8
9
12
12
13
27

VÁLVULAS

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR
1/2" PP E 3/4" PR
3/4" PP E 1" PR

1" PP E 1.1/4" PR 
1.1/4" PP E 1.1/2" PR

1.1/2" E 2" PR
2" E 2.1/2" PR

1.1/2" PP E 3" PR

TORQUE
(N.m)

5
5
13
14
20
20
25
30

Pos. Quant. DESCRIÇÃO

1 1
2 2
3 1
4 1
5 2
6 2
7 2

9 1

11 4
10 4

13 2
12 4

15 2
14 2

8 1

Corpo
Tampa
Esfera
Haste
Sede de vedação da esfera
Anel de vedação da tampa
Anel de vedação da haste
Alavanca
Preme gaxeta
Parafuso
Arruela de pressão
Porca
Mola prato
Porca de fixação do castelo
Porca de fixação da alavanca

Tabela 1 - Torque recomendado para
aperto das porcas do castelo.

Tabela 1 - Torque recomendado
para aperto dos parafusos.
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VÁLVULAS

2" PP
2.1/2" PP

3" PP
4" PP
6" PP

Faixa de
Torque (N.m)

22 - 32
22 - 32
22 - 32
35 - 45
70 - 80

TORQUE
(N.m)

27
27
32
63
63

Pos. Quant. DESCRIÇÃO

A 1
B 1
C 1
D 1
E 2
F 2
G 1

I 5

K 2
J 5

M 1
L 1

N 1

H 1

Corpo
Tampa
Esfera
Haste
Sede de vedação da esfera
Anel de vedação da haste
Alavanca
Preme gaxeta
Parafuso
Arruela de pressão
Mola prato
Porca de fixação do castelo
Porca de fixação da alavanca
Anel de vedação da tampa

Tabela 1 - Torque recomendado para
aperto das porcas do castelo.

Tabela 1 - Torque recomendado
para aperto dos parafusos.

2" PP
2.1/2" PP

3" PP
4" PP
6" PP

VÁLVULAS

Válvula de Esfera Bipartida Flange
Classe 150



Válvula de Esfera Bipartida Flange
Classe 300

VÁLVULAS

2" PP
2.1/2" PP

3" PP
4" PP
6" PP

22,0
22,0
22,0
35,0
45,0

TORQUE
(N.m)

TORQUE
(N.m)

40
40
50
60
60

Pos. Quant. DESCRIÇÃO

A 1
B 1
C 1
D 1
E 2
F 1
G 2

I 1

K 8
J 8

M

O

2

2

L 2

N 1

H 1

Corpo
Tampa
Esfera
Haste
Sede de vedação da esfera

Anel de vedação da haste
Adaptador para tubo
Preme gaxeta
Parafuso
Arruela de pressão
Mola prato
Porca de fixação do castelo
Tubo de acionamento
Parafuso Allen sem cabeça

Anel de vedação da tampa

Tabela 1 - Torque recomendado para
aperto das porcas do castelo.

Tabela 1 - Torque recomendado
para aperto dos parafusos.

2" PP
2.1/2" PP

3" PP
4" PP
6" PP

VÁLVULAS



Válvula Retenção Dupla Portinhola

Wafer

ØA ØC

Disco+Haste

B

Corpo

-50º a 120º C

Peso kg/(lbs)

Vedações Extremidades NominalMontagem

232 psi (16 bar)9815

DN

Tipo de válvula/Classe de pressão

NPS
50

9815 Válvulas Retenção Dupla
Portinhola PN 16

Exemplo: 9815.34.210.30 - Válvula Retenção Dupla Portinhola PN 16, Corpo em Ferro Fundido, Disco CF8, Vedação em Buna-N, Extremidade Wafer, 3"

65
80
100
125
150
200
250
300

2"
2.1/2"

3"
4"
5"
6"
8"
10"
12"

105,4/(4,15)
124,0/(4,88)
137,0/(5,39)
175,2/(6,90)
187,3/(7,37)
222,1/(8,74)
278,5/(10,96)
340,0/(13,38)
410,0/(16,14)

54,7/(2,15)

3-FoFo 4-CF8/AISI 304

61,0/(2,40)
67,0/(2,64)
67,0/(2,64)
83,0/(3,27)
95,5/(3,76)
127,2/(5,01)
140,2/(5,52)
182,0/(7,16)

64,7/(2,55)

2-Aço Carbono

78,0/(3,07)
94,0/(3,70)
117,0/(4,61)
145,0/(5,71)
171,0/(6,73)
222,2/(8,75)
276,0/(10,87)
327,0/(12,87)

2,17/(4,78)

1-BUNA-N 0-Wafer

20-2"
25-2.1/2"

30-3"
40-4"
50-5"
60-6"
80-8"
91-10"
92-12"

2,90/(6,39)
3,65/(8,05)
5,75/(12,68)
7,15/(15,76)
10,70/(23,59)
22,30/(49,16)
30,80/(67,90)
53,35/(117,62)

Linha

Bitola

Pressão Mínima de 5 bar.

PMT

Dimensões mm (polegadas)

Como especificar - 9815

Extremidades Temperatura de Trabalho



VÁLVULAS

Válvula fundo de caldeira



Válvula Gaveta
Haste não Ascendente.
Extremidades com roscas BSP ou NPT
Tampa aparafusadae ao corpo.
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e cunha: Bronze.
Haste: Latão.
Gaxeta: PTFE.
Medidas:
5" e 6".

Classe 125/200

Válvula Gaveta
Haste Ascendente.
Extremidades com roscas
BSP ou NPT.
Tampa roscada internamente ao
corpo.
Tampa aparafusada ao corpo na
medida de 4".
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e cunha: Bronze.
Haste: Latão.
Gaxeta: PTFE.
Medidas:
1/2" a 4".

Classe 150/300

Válvula Gaveta
Haste não Ascendente.
Extremidades com roscas BSP ou NPT.
Tampa roscada externamente ao corpo.
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e cunha: Bronze.
Haste: Latão.
Haste: Bronze.
Gaxeta: PTFE.
Medidas:
1/4" a 4".
1/2" a 4".

Classe 125/200

Válvula Gaveta
Haste Ascendente.
Extremidades com roscas BSP
ou NPT.
Tampa com porca de união.
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa, cunha e porca
de união: Bronze.
Haste: Latão.
Gaxeta: PTFE.
Medidas:
1/2" a 3".

Classe 200/400

Válvula Gaveta
Haste  não Ascendente.
Extremidades flangeadas.
Tampa roscada internamente
nas medidas 1/2" a 4" e
aparafusada ao corpo nas
medidas 5" a 8".
Norma de fabricação
NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e cunha:
Bronze.
Haste: Latão.
Gaxeta: PTFE.
Medidas:
1/2" a 8".

Classe 125/200

Válvula Gaveta
Haste não Ascendente.
Extremidades com roscas BSP ou NPT.
Tampa roscada internamente ao corpo.
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e cunha: Bronze.
Haste: Latão.
Gaxeta: PTFE.
Medidas:
1/2" a 4".

Classe 150/300

Válvula Gaveta
Haste Ascendente.
Extremidades com roscas BSP ou NPT.
Tampa roscada externamente ao corpo.
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e cunha: Bronze.
Haste: Latão.
Gaxeta: PTFE.
Medidas:
1/2" a 3".

Classe 125/200

Válvulas Gaveta



Válvula de Retenção
Extremidades com roscas BSP ou NPT
Tampa roscada internamente ao corpo.
Disco metálico.
Disco renovável (exceto nas de 4"
quando são aparafusadas).
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e disco: Bronze.
Medidas:
1/2" a 4".

Classe 150/300

Válvula de Retenção
para fundo de poço
Extremidades com rosca BSP.
Disco metálico.
Norma de fabricação
NBR15055.
Materiais:
Corpo e disco: Bronze.
Haste: Latão.
Gaxeta: PTFE.
Medidas:
1/2" a 4".

Classe 125/200

Válvula de Retenção
Horizontal
Extremidades com roscas BSP ou NPT.
Tampa com porca de união.
Disco renovável.
Disco metálico.
Disco e sede de aço inox 410.
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e porca de união: Bronze.
Medidas:
1/2" a 2".
1/2" a 4".

Classe 200/00

Válvula de Retenção
com portinhola
Extremidades com roscas BSP
ou NPT.
Tampa roscada internamente
ao corpo.
Instalação na posição
vertical ou
horizontal.
Disco metálico.
Norma de fabricação
NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e disco: Bronze.
Medidas:
1/2" a 4".

Classe 125/200

Válvula de Esfera
Extremidades com roscas BSP
ou NPT.
951-PR (Passagem reduzida).
Norma de fabricação
NBR15055.
Materiais:
Corpo: Bronze.
Haste: CF8 / AISI 304
Esfera: CF8 / AISI 304
Medidas:
1/4" a 2.1/2".

Classe 200/00

Válvula de Retenção
Horizontal
Extremidades com roscas BSP ou NPT.
Tampa com porca de união.
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo, tampa e porca de união: Bronze.
Disco e sede de aço inox.
Medidas:
1/2" a 2".

Classe 300/600

Válvula de Retenção
Vertical
Extremidades com rosca BSP.
Disco metálico.
Aplicação em tubulação vertical
somente para fluxo ascendente.
Norma de fabricação NBR15055.
Materiais:
Corpo e disco: Bronze.
Medidas:
1/2" a 4".

Classe 125/200

Válvulas Retenção / Esfera



Niples Especiais

BITOLA

Ø
1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1"

1-1/4"
1-1/2"

2"
2-1/2"

3"
4"
5"
6"
8"

DIMENSÕES

A

Comprimento
deverá ser

especificado
pelo cliente

BITOLA

Ø
1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1"

1-1/4"
1-1/2"

2"
2-1/2"

3"
4"
5"
6"
8"

DIMENSÕES

A
28 mm
28 mm
30 mm
34 mm
38 mm
41 mm
44 mm
50 mm
63 mm
66 mm
76 mm
110 mm
120 mm
157 mm

BITOLA

Ø
1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1"

1-1/4"
1-1/2"

2"
2-1/2"

3"
4"
5"
6"
8"

A

Comprimento
poderá ser
especificado
pelo cliente

DIMENSÕES DIMENSÕES

A
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm

C
O

M
P

R
IM

E
N

T
O

 N
O

R
M

A
L

Niple Redução
Concêntrico
Liso x Liso

Niple Redução
Concêntrico
Rosca x Rosca

Niple Cônico

Niple de Extensão

Niple Longo
(Rosca Total Paralela)



T
a
b
e
la

 d
e
 E

sp
e
ss

u
ra

s 
(S

ch
e
d
u
le

) 
p
a
ra

 T
u
b
o
s

 Ø 
N.

1/2
" 

 3/4
" 

 1"
 

 1.1
/4"

 
 1.1

/2"
 

 2"
 

 2.1
/2"

 
 3"

 
 3.1

/2"
 

 4"
 

 5"
 

 6"
 

 8"
 

 10
" 

 12
" 

 14
" 

 16
" 

 18
" 

 20
" 

 22
" 

 24
" 

 26
" 

 28
" 

 30
" 

 32
" 

 34
" 

 36
" 

 38
" 

 40
" 

 42
" 

 44
" 

 46
" 

 48
" 

Ø 
EX

T.
21

,3 
26

,7 
33

,4 
42

,2 
48

,3 
60

,3 
73

,0 
88

,9 
10

1,6
 

11
4,3

 
14

1,3
 

16
8,3

 
21

9,1
 

27
3,3

 
32

3,9
 

35
5,6

 
40

6,4
 

45
7,2

 
50

8,0
 

55
8,8

 
60

9,6
 

66
0,4

 
71

1,2
 

76
2,0

 
81

2,8
 

86
3,6

 
91

4,4
 

96
5,2

 
##

##
 

##
##

 
##

##
 

##
##

 
##

##
 

5s 1,7
 

1,7
 

1,7
 

1,7
 

1,7
 

1,7
 

2,1
 

2,1
 

2,1
 

2,1
 

2,8
 

2,8
 

2,8
 

3,4
 

4,0
 

4,0
 

4,2
 

4,2
 

4,8
 

4,8
 

5,5
 

- - 6,4
 

- - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
17

,9 
23

,3 
30

,0 
38

,8 
44

,9 
56

,9 
68

,8 
84

,7 
97

,4 
11

0,1
 

13
5,7

 
16

2,7
 

21
3,5

 
26

6,5
 

31
5,9

 
34

7,6
 

39
8,0

 
44

8,8
 

49
8,4

 
54

9,2
 

59
8,6

 
- - 

74
9,2

 
- - - - - - - - - 

10
s 

2,1
 

2,1
 

2,8
 

2,8
 

2,8
 

2,8
 

3,1
 

3,1
 

3,1
 

3,1
 

3,4
 

3,4
 

3,8
 

4,2
 

4,6
 

4,8
 

4,8
 

4,8
 

5,5
 

5,5
 

6,4
 

- - 7,9
 

- - - - - - - - - 

10
 

2,1
 

2,1
 

2,8
 

2,8
 

2,8
 

2,8
 

3,1
 

3,1
 

3,1
 

3,1
 

3,4
 

3,4
 

3,8
 

4,2
 

4,6
 

6,4
 

6,4
 

6,4
 

6,4
 

6,4
 

6,4
 

7,9
 

7,9
 

7,9
 

7,9
 

7,9
 

7,9
 

- - - - - - 

Ø 
IN

T. 
17

,1 
22

,5 
27

,8 
36

,6 
42

,7 
54

,7 
66

,8 
82

,7 
95

,4 
10

8,1
 

13
4,5

 
16

1,5
 

21
1,5

 
26

4,9
 

31
4,7

 
34

2,8
 

39
3,6

 
44

4,4
 

49
5,2

 
54

6,0
 

59
6,8

 
64

4,6
 

69
5,4

 
74

6,2
 

79
7,0

 
84

7,8
 

89
8,6

 
- - - - - - 

20
 - - - - - - - - - - - - 6,4
 

6,4
 

6,4
 

7,9
 

7,9
 

7,9
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

13
 

13
 

13
 

13
 

13
 

13
 - - - - - - 

Ø 
IN

T. - - - - - - - - - - - - 
-1

2,8
 

-1
2,8

 
-1

2,8
 

-1
5,8

 
-1

5,8
 

-1
5,8

 
-1

9,0
 

-1
9,0

 
-1

9,0
 

-2
5,4

 
-2

5,4
 

-2
5,4

 
-2

5,4
 

-2
5,4

 
-2

5,4
 

- - - - - - 

30
 

2,4
 

2,4
 

2,9
 

3,0
 

3,2
 

3,2
 

4,8
 

4,8
 

4,8
 

4,8
 

- - 7,0
 

7,8
 

8,4
 

9,5
 

9,5
 

11
,1 

12
,7 

12
,7 

14
,3 - 15
,9 

15
,9 

15
,9 

15
,9 

15
,9 - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
16

,5 
21

,9 
27

,6 
36

,2 
41

,9 
53

,9 
63

,4 
79

,3 
92

,0 
10

5 - - 20
5 

25
8 

30
7 

33
7 

38
7 

43
5 

48
3 

53
3 

58
1 - 67
9 

73
0 

78
1 

83
2 

88
3 - - - - - - 

40
 

2,8
 

2,9
 

3,4
 

3,6
 

3,7
 

3,9
 

5,2
 

5,5
 

5,7
 

6,0
 

6,6
 

7,1
 

8,2
 

9,3
 

10
,3 

11
,1 

12
,7 

14
,3 

15
,1 - 17
,5 - - - 17
,5 

17
,5 

19
,1 - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
15

,7 
20

,9 
26

,6 
35

,0 
40

,9 
52

,5 
62

,6 
77

,9 
90

,2 
10

2,3
 

12
8,1

 
15

4,1
 

20
2,7

 
25

4,7
 

30
3,3

 
33

3,4
 

38
1,0

 
42

8,6
 

47
7,8

 
- 

57
4,6

 
- - - 

77
7,8

 
82

8,6
 

87
6,2

 
- - - - - - 

40
s 

2,8
 

2,9
 

3,4
 

3,6
 

3,7
 

3,9
 

5,2
 

5,5
 

5,7
 

6,0
 

6,6
 

7,1
 

8,2
 

9,3
 

9,5
 

- - - - - - - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
15

,7 
20

,9 
26

,6 
35

,0 
40

,9 
52

,5 
62

,6 
77

,9 
90

,2 
10

2,3
 

12
8,1

 
15

4,1
 

20
2,7

 
25

4,7
 

30
4,9

 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - 

ST
D 

2,8
 

2,9
 

3,4
 

3,6
 

3,7
 

3,9
 

5,2
 

5,5
 

5,7
 

6,0
 

6,6
 

7,1
 

8,2
 

9,3
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 

9,5
 Ø 

IN
T. 

15
,7 

20
,9 

26
,6 

35
,0 

40
,9 

52
,5 

62
,6 

77
,9 

90
,2 

10
2,3

 
12

8,1
 

15
4,1

 
20

2,7
 

25
4,7

 
30

4,9
 

33
6,6

 
38

7,4
 

43
8,2

 
48

9,0
 

53
9,8

 
59

0,6
 

64
1,4

 
69

2,2
 

74
3,0

 
79

3,8
 

84
4,6

 
89

5,4
 

94
6,2

 
99

7,0
 

##
# 

##
# 

##
# 

##
# 

80
 

3,7
 

3,9
 

4,6
 

4,9
 

5,1
 

5,5
 

7,0
 

7,6
 

8,1
 

8,6
 

9,5
 

11
,0 

12
,7 

15
,1 

17
,5 

19
,1 

21
,4 

23
,8 

26
,2 

28
,6 

31
,0 - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
13

,9 
18

,9 
24

,2 
32

,4 
38

,1 
49

,3 
59

,0 
73

,7 
85

,4 
97

,1 
12

2,3
 

14
6,3

 
19

3,7
 

24
3,1

 
28

8,9
 

31
7,4

 
36

3,6
 

40
9,6

 
45

5,6
 

50
1,6

 
54

7,6
 

- - - - - - - - - - - - 

80
s 

3,7
 

3,9
 

4,6
 

4,9
 

5,1
 

5,5
 

7,0
 

7,6
 

8,1
 

8,6
 

9,5
 

11
,0 

12
,7 

12
,7 

12
,7 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
13

,9 
18

,9 
24

,2 
32

,4 
38

,1 
49

,3 
59

,0 
73

,7 
85

,4 
97

,1 
12

2,3
 

14
6,3

 
19

3,7
 

24
7,9

 
29

8,5
 

- - - - - - - - - - - - - - - -  - 

Xs
 

3,7
 

3,9
 

4,6
 

4,9
 

5,1
 

5,5
 

7,0
 

7,6
 

8,1
 

8,6
 

9,5
 

11
,0 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

12
,7 

Ø 
IN

T. 
13

,9 
18

,9 
24

,2 
32

,4 
38

,1 
49

,3 
59

,0 
73

,7 
85

,4 
97

,1 
12

2,3
 

14
6,3

 
19

3,7
 

24
7,9

 
29

8,5
 

33
0,2

 
38

1,0
 

43
1,8

 
48

2,6
 

53
3,4

 
58

4,2
 

63
5,0

 
68

5,8
 

73
6,6

 
78

7,4
 

83
8,2

 
88

9,0
 

93
9,8

 
99

0,6
 

##
# 

##
# 

##
# 

##
# 

60
 - - - - - - - - - - - - 10

,3 
12

,7 
14

,3 
15

,1 
16

,7 
19

,1 
20

,6 
22

,2 
24

,6 - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. - - - - - - - - - - - - 
19

8,5
 

24
7,9

 
29

5,3
 

32
5,4

 
37

3,0
 

41
9,0

 
46

6,8
 

51
4,4

 
56

0,4
 

- - - - - - - - - - - - 

10
0 - - - - - - - - - - - - 15
,1 

18
,3 

21
,4 

23
,8 

26
,2 

29
,4 

32
,5 

34
,9 

38
,9 - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. - - - - - - - - - - - - 
18

8,9
 

23
6,7

 
28

1,1
 

30
8,0

 
35

4,0
 

39
8,4

 
44

3,0
 

48
9,0

 
53

1,8
 

- - - - - - - - - - - - 

12
0 - - - - - - - - - 11
,1 

12
,7 

14
,3 

18
,3 

21
,4 

25
,4 

28
,0 

31
,0 

34
,9 

38
,1 

41
,3 

46
,0 - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
17

,1 
22

,5 
27

,8 
36

,6 
42

,7 
54

,7 
66

,8 
82

,7 
95

,4 
10

8 
13

5 
16

2 
21

2 
26

5 
31

5 
34

6,0
 

39
7 

44
8 

49
7,0

 
54

8 
59

7 - - 74
6 - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. - - - - - - - - - 92
,1 

11
5,9

 
13

9,7
 

18
2,5

 
23

0,5
 

27
3,1

 
29

9,6
 

34
4,4

 
38

7,4
 

43
1,8

 
47

6,2
 

51
7,6

 
- - - - - - - - - - - - 

14
0 - - - - - - - - - - - - 20
,6 

25
,4 

28
,5 

31
,8 

36
,5 

39
,7 

44
,5 

47
,6 

52
,4 - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. - - - - - - - - - - - - 
17

7,9
 

22
2,5

 
26

6,9
 

29
2,0

 
33

3,4
 

37
7,8

 
41

9,0
 

46
3,6

 
50

4,8
 

- - - - - - - - - - - - 

16
0 

4,8
 

5,6
 

6,4
 

6,4
 

7,1
 

8,7
 

9,5
 

11
,1 - 13
,5 

15
,9 

18
,3 

23
,0 

28
,6 

33
,3 

35
,7 

40
,5 

45
,2 

50
,0 

54
,0 

59
,5 - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
11

,7 
15

,5 
20

,6 
29

,4 
34

,1 
42

,9 
54

,0 
66

,7 - 87
,3 

10
9,5

 
13

1,7
 

17
3,1

 
21

6,1
 

25
7,3

 
28

4,2
 

32
5,4

 
36

6,8
 

40
8,0

 
45

0,8
 

49
0,6

 
- - - - - - - - - - - - 

XX
s 

7,5
 

7,8
 

9,1
 

9,7
 

10
,2 

11
,1 

14
,0 

15
,2 - 17
,1 

19
,1 

22
,0 

22
,2 

25
,4 

25
,4 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

Ø 
IN

T. 
6,3

 
11

,1 
15

,2 
22

,8 
27

,9 
38

,1 
45

,0 
58

,5 - 80
,1 

10
3,1

 
12

4,3
 

17
4,7

 
22

2,5
 

27
3,1

 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - 

Ø 
N.

 
1/2

" 
3/4

" 
1"

 
1.1

/4"
 

1.1
/2"

 
2"

 
2.1

/2"
 

3"
 

3.1
/2"

 
4"

 
5"

 
6"

 
8"

 
10

" 
12

" 
14

" 
16

" 
18

" 
20

" 
22

" 
24

" 
26

" 
28

" 
30

" 
32

" 
34

" 
36

" 
38

" 
40

" 
42

" 
44

" 
46

" 
48

" 

 N
O

R
M

A
S

 (
A

S
M

E
 B

3
6
.1

9
M

 -
 E

D
. 
1
9
8
5
) 

- 
(A

S
M

E
 B

3
6
.1

0
M

 -
 E

D
. 
1
9
9
6
)                 

T
O

L
E

R
Â

N
C

IA
S

 N
O

 D
IÂ

M
E

T
R

O
 E

X
T

E
R

N
O

:          
D

E
 ½

" 
A

T
É

 2
½

" 
=

 +
 1

,6
  

- 
0
,8

 m
m

          
D

E
 3

" 
A

T
É

 4
" 

=
 ±

 1
,6

 m
m

          
D

E
 5

" 
A

T
É

 8
" 

=
 +

 2
,4

  
- 

1
,6

 m
m

          
D

E
 1

0
" 

A
T

É
 1

8
" 

=
 +

 4
,0

  
- 

3
,2

 m
m

          
D

E
 2

0
" 

A
T

É
 4

8
" 

=
 +

 6
,4

  
- 

4
,8

 m
m

          
T

O
L
E

R
Â

N
C

IA
 N

A
 P

A
R

E
D

E
 =

 ±
 1

2
,5

 %
          



CAPS



CURVAS



REDUÇÕES



CURVAS



TES



TES



ESPECIFICAÇÕES



FLANGES



FLANGES



FLANGES



FLANGES



FLANGES
TOLERÂNCIAS



INDICAÇÕES SOBRE AÇOS
PARA FLANGES



Tubos de Aço Carbono












